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1.目的：
為使本公司拌製之瀝青混合料出廠之檢驗作業標準有依據可循，特訂定之，以判定瀝青混凝土之品質。
2.範圍：
包含瀝青混合料出廠的外觀檢測及溫度、所含之瀝青含量試驗、粒料之篩分析試驗、洗油後瀝青黏度試驗、馬歇爾試體容積比重試驗等項目。
3.權責：
3.1品管人員依據本辦法，於瀝青混合料出廠時、在工地取盆料進行品質檢驗時之試驗，並將結果紀錄於「瀝青混合料出廠溫度及目測紀錄表」(RRQP11-04)、「馬歇爾穩定值及流度記錄表」(RRQP11-05)、「理論最大比重試驗記錄表」(RRQP11-06)等表格，如有異常須立即通知主管，並按規定處置。
3.2品管主管對瀝青混合料出廠品質檢驗負督導與抽驗確認之責。
4.作業內容：

4.1瀝青混合料溫度及目測試驗

4.1.1運輸卡車出廠前，應由品管人員或廠務人員作外觀檢視，項目包含有無冒白煙(含水量太高)、冒青煙(溫度太高)、外表變硬(溫度太低)、太乾或太油(瀝青含量計量有誤)、有白料(瀝青未包裹粒料、拌合時間不足)、最大粒徑不符、色澤不均勻，並記錄於「瀝青混合料出廠溫度及目測紀錄表」(RRQP11-04)中。
4.1.2外觀檢測之同時，應以校正合格之金屬溫度計插入瀝青混合料中，插入深度應至少10cm，等待約10秒，再讀取溫度，記錄於「瀝青混合料出廠溫度及目測紀錄表」(RRQP11-04)中。溫度讀取最小刻度為1℃。

4.2瀝青含量試驗
4.2.1參考依據：AASHTO T164
4.2.2試驗流程

4.3真空濃縮機法

4.3.1參考依據：AASHTO T170、D1856
4.3.2試驗流程
4.4高速灰份離心機法

4.4.1參考依據：
4.4.2試驗流程

4.5馬歇爾穩定值與流度值試驗
4.5.1參考依據：AASHTO 254-97，AI MS-2（1997）
4.5.2試驗流程
4.6瀝青混合料理論最大比重試驗
4.6.1參考依據：CNS 8759瀝青混合壓實試體容積比重及密度試驗法（飽和面乾法）
4.6.2試驗流程
依粒料標稱最大尺寸稱取重量





110±5℃烘乾濾紙稱重試樣放入試缽倒入甲苯浸置不得超過1小時





試缽放入離心機加入濾紙蓋上蓋子上緊，


蓋上外蓋，扣緊，機旁放一溶劑收集盆





緩慢轉動離心機，至轉速達3600rpm溶劑流完為止


再加入溶劑，重複數次（不得少於3次）





取出濾紙，至入110±5℃烘箱烘乾，冷卻稱重


取出試缽，至入110±5℃烘箱烘乾，冷卻稱重





溶劑收集盆靜置24小時，將甲苯倒出


至入110±5℃烘箱烘乾，冷卻稱重





計算之





試樣準備





儀器設定


油浴溫度：137.8±2.8℃


真空幫埔：720±0.5㎜- HG





前45分鐘


蒸餾瓶轉速定於40rpm


以每分鐘500ml之流量輸入氮氣





第46分鐘起至60分鐘


蒸餾瓶轉速定於45rpm，以每分鐘600ml之流量輸入氮氣


油浴溫度：148至157℃，真空幫埔：160㎜- HG





完成





將瀝青混凝土抽油後之溶液倒入2層鋼篩網（75、150Mic）過濾





離心杯稱重，放入離心機內組合





啟動離心機，接住溶液





關閉離心機，取出離心杯





烘乾離心杯，稱重





分離完成





粒料與瀝青拌妥均勻


鋼模置於烘箱135±5℃�加熱至恆溫








底層先放濾紙，混合料倒入鋼模內搗實，再放濾紙





依施工規範次數夯壓，翻面再夯打





取下試體，剝掉濾紙，放置室溫過夜，頂出





試體置入60±1℃恆溫水箱內，30~40分鐘





試體置入馬歇爾儀試夾內，放置流度表


（30秒內完成）





啟動電源，上升馬達，讀取讀數





依規定取鬆散分離之混合料裝入比重瓶中





再裝入25℃之水


使其足以覆蓋試樣





進行真空抽氣約15~30min，期間每隔2min須搖動容器、以促使游離空氣釋出





抽氣完成後，將比重瓶裝滿水（含試樣），稱重（w2）





倒出試樣，再將空比重瓶裝滿水


稱重（w3）





計算


比重＝w1÷（w1+w3-w2）
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